
Фрезерование вспененного ПВХ 

 

Рекомендуемый режим фрезерования: 

Скорость резки: около 900 м/мин 

Подача: 0,3–0,6 м/мин 

α = 5-20° — передний угол; 

υ = 10-25° — задний угол 

 


