
Пиление вспененного ПВХ 

Вспененный пластик ПВХ можно пилить ручной, дисковой, ленточной пилой 

и лобзиком. Хорошие результаты дают ручные пилы, предназначенные для 

работы по дереву. Пилы, предназначенные для работы по металлу, из-за 

мелкого шага зубов могут забиваться. Лучшее качество достигается при 

скорости пиления до 300 м/мин и при подаче около 30 м/мин.  

 

Рекомендуются следующие значения углов: 

α = 5-10° — передний угол зуба, 

g = 10-20° — задний угол 

шаг зубьев 5–10 мм 

 


